Waarom moet RVS na het lassen gebeitst worden presentatie op 12 januari 2006 door Jaap Duin namens de firma Vecom.
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Door ca 40 aanwezige gaf Jaap Duin als vervanger voor de zieke Thomas van Os  op een zeer enthousiaste wijze een uitstekende presentatie. Hij ging niet alleen in op de noodzaak om RVS na het lassen een beitsbehandeling te geven maar gaf ook duidelijke aan de juiste materiaalkeuze van groot belang en dat ook de toegepaste nabehandeling op juiste wijze uitgevoerd moest worden.  Beitsen na de constructie fase zoals na lassen verwijdert chroomverarmde zones en vreemd ijzer, herteld de corrosiebestendigheid en brengt deze weer volledig terug naar het oorspronkelijk niveau. Voor een volledige info wat er op deze avond behandeld is en nog veel meer zaken kan men vinden in de flyers en documentatie welke te vinden zijn  via de Website van Vecom:

http://www.vecom.nl
Dat beitsen en passiveren een van de beste methoden voor nabehandelen van RVS  is werd duidelijk aangetoond door de resultaten van een TNO onderzoek. Waaruit bleek dat bijvoorbeeld, schuren en polijsten in veel gevallen een veel minder resultaat oplevert dan beitsen.

Aan de hand een uitstekende beamer presentatie ondersteund met een groot aantal praktische voorbeelden uit zijn koffertje werden een groot aantal praktijk gevallen van kleine en grote missers behandeld.
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Zoals:

Ophangingen Van AISI 316 L aan het dak van een zwembad in Steenwijk die  het volledige begaven met als gevolg dat het dak van het zwembad instortte  Gebleken is dat AISI 304 en AISI 316 gevoelig zijn voor scheurvorming (chloride cracking, scheurvormende spanningscorrosie).Toepassing van goed thermisch verzinkt staal of RVS met 25% Cr en 6%Mo is biedt een veel betere corrosie weerstand in een dergelijk chloor houdend milieu

Een hek van RVS gestraald met vervuild grit met enorme corrosie schade tot gevolg.

Grote RVS leidingen ( diameter 1000 mm) volledig vanuit de binnenzijde geroest door slecht en niet nabehandeld laswerk.

Vanuit de koffer kwamen een voorbeeld waarbij een lasverbinding na het lassen gedeeltelijk geborsteld en gedeeltelijk gebeitst was en daarna aan de atmosfeer was blootgesteld. Het gebeitste gedeelte zag er nog perfect uit en het geborstelde gedeelte was al grotendeels aangetast.

Veelhilariteit ontstond er bij het tonen van diverse chirurgische gereedschappen van RVS n soort lepel voor het uitlepelen van een heup. Deze RVS gereedschappen worden in speciale wasmachines na gebruik weer schoongemaakt waardoor ze op den duur door corrosie aangetast ( chemisch geroest) worden. Getoond werd dat het aangetaste oppervlak door beitsen uitstekend verwijderd kan worden, ondanks dat dit goedkoper is wil de ziekenhuiswereld hier nog niet aan.

Van Duin was erg enthousiast over het elektrolytisch polijsten als één van de meest optimale methode voor nabehandeling maar merkte daarbij op dat dit voor veel toepassingen een te dure methode is.

Verder werd er opgewezen om voorzichtig te zijn om toepassing  van backing gas bij het lassen als optimale bescherming te beschouwen. Lang niet altijd geeft dit het gewenste resultaat tav corrosiebestendigheid en in veel gevallen is het aan te raden om na het lassen alsnog een beitsbehandeling aan de backingzijde uit te voegen.

Toepassing van glasparels bij het nastralen wordt met klem afgeraden. Deze parels kunnen makkelijk stuk slaan in kleine scherpe deeltjes met alle nadelige gevolgen van dien. Als men toch wil stralen dan is toepassing van keramisch parelen de beste methode.  

Op verzoek van de presentator was de koffie pauze overgeslagen wat tot voordeel had dat Kees Veeken dit keer wat vroeger dan gewoonlijk de spreker kon bedanken en er ruim tijd over was om nog gezellig onder genot van een drankje aan de bar wat na te babbelen.

